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SCA FSH PROJECTS  

REFERENCE LIST 

 

1. 2017 FSH Massagrar 
Sečanj, Zrenjanin 

SCADA System (Zenon) 
PLC automation (Siemens S7-1200) 
Scales: Siemens Siwarex 

 

2. 2016-
2017 

FSH De Heus 
Šabac 

SCADA System (Zenon) 
PLC automation (Siemens S7-300) 
Scales: Siemens Siwarex 

 

3. 2017 FSH Galad - Matijević 
Galad, Kikinda 

SCADA System (Zenon) 
PLC automation (Siemens S7-1200) 
Scales: Siemens Siwarex 

 

4. 2016 FSH Mileks 
Milići, BiH 

SCADA System (Zenon) 
PLC automation (Siemens S7-1200) 
Scales: Siemens Siwarex 

 

5. 2016 FSH Zlatica - Matijević 
Zlatica, Zrenjanin 

SCADA System (Zenon) 
PLC automation (Siemens S7-1200) 
Scales: Siemens Siwarex 

 

6. 2016 FSH Rapić 
Gradiška, BiH 

SCADA System (Zenon) 
PLC automation (Siemens S7-1200) 
Scales: Siemens Siwarex 

 

7. 2015- 
2016 

FSH Master Food 
Žednik 

SCADA System (Zenon) 
PLC automation (Siemens S7-1200) 
Scales: NBC Elettronica SV01, Siemens Siwarex 

 

8. 2013- 
2015 

FSH Cmana 
Krnjevo 

SCADA System (Zenon) 
PLC automation (Moeller XC CPU201) 
Scales: Mettler Toledo IND131 

 

9. 2012- 
2013 

FSH Rebra Komerc 
Ašanja 

SCADA System (Zenon) 
PLC automation (Moeller XC CPU201 ) 
Scales: NBC Elettronica SU01 

 

10. 2011-
2012 

FSH Velvet Farm 
Čurug 

SCADA System (Zenon) 
PLC automation (Moeller XC CPU201) 
Scales: Mettler Toledo IND331 

 

11. 2007-
2015 

FSH Stoposto 
Velika plana 

SCADA System (FESTO VipWin) 
PLC automation (FESTO CPX) 
Scales: Mettler Toledo Panther 

 

12. 2010 FSH Jabuka 
Jabuka, Pančevo 

HMI (Microinnovation) 
PLC automation (Moeller XC CPU201 ) 
Pellet Line 

 

13. 2006 Centroproizvod 
Beograd 

SCADA System (FESTO VIP) 
PLC automation (FESTO FC) 
Scales: NBC Elettronica SU01 
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PROJEKAT: FSH DE HEUS 
Šabac, 2016-2017 

KONTROLNI SISTEM 

SCADA sistem se sastoji od dve PLC konfiguracije, SCADA servera i jedne 

radne stanice, međusobno povezanih u Ethernet procesnu LAN mrežu.  

Procesi kontrolisani od strane scada sistema 

- Linija doziranja: 

 Vaga 2000 kg (Siemens Siwarex) 

 Vaga 500 kg (Siemens Siwarex) + ručni usip predsmeše sa bar-kod 

kontrolom 

- Sistem za doziranje ulja (Siemens Siwarex) 

- Sistem za doziranje tečnih komponenti (filaks + metionin) (Siemens 

Siwarex) 

- Linija mešanja 

- Transport gotove robe 

- Peletiranje  

- Priprema predsmeša sa kontrolom mase i generisanjem bar-kod 

identifikacije 

- Puna integracija sa poslovnim sistemom korisnika (DHP) 

 

 

 

STRUKTURA SISTEMA 

 

 

KRATAK OPIS 

Implementacija SCADA 

sistema za automatizaciju 

fabrike stočne hrane. 

 

 

FSH De Heus, Šabac, Linija doziranja 
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Scada server se izvršava u okviru Windows Server 2012 R2 VM. 

Podržava rad na 2 fizička monitora (preko operator radne stanice). Svaki monitor prikazuje nezavisnu procesnu sliku. 

 

OPREMA 

PLC Konfiguracije 

Siemens Simatic S7-315 CPU sa remote rack-ovima (profinet sprežne jedinice). 

Siemens Simatic S7-1200.  

SCADA Server 

Windows Server 2012 R2 

Copa-data Zenon v7.2 SCADA SERVER 

Programski alati 

Siemens TIA Portal V13 

Zenon Supervisor V7.2 

 

INTEGRACIJA SCADA SISTEMA (PCS) SA POSLOVNIM SISTEMOM KORISNIKA (DHP) 
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RAD SA RECEPTURAMA, ARTIKLIMA I RADNIM NALOZIMA 

 

 

Slika 1. Definisanje artikla. 
 



 

6 
 

 

Slika 2. Definisanje recepture. 
 

 

Slika 3. Nalog za proizvodnju 
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Slika 4. Start proizvodnje prema nalogu - mapiranje sirovina (neuspešno) 
 

 

Slika 5. Start proizvodnje prema nalogu - mapiranje sirovina (uspešno) 
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Slika 6. Mapiranje recepture - dodatna opciona podešavanja 
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STATISTIKA PROIZVODNJE 
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Slika 7. Statistika - primer izveštaja 
 

 

Slika 8. Statistika - primer izveštaja 
 

 


